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La presente invention concerne les valves pour ltquide charge • 
d'un propulseur llquide ou gaz liquef je, destinees a etre montees dans 
Kouverture des bldons d*ae.rosol utillsables en position inverse. Une 
valve de ce type est dScrlte, entre autres, dans le brevet FR 
5 n - I 225 163 et comporte un corps de valve ouvert aux deux 
extremttes et renfermant une chambre de dosage delimit^ axlalement^ 
par deux Joints en forme de rondel les, un Joint de soupape et un joint de 
chambre, et une tige de soupape mobile a.HnWrleur du corps de valve 
entre une position de repos et une position tfactlonnement, traversant 

to les joints, formee avec un 6pau1ement, maintenu dans la position de 
repos de la valve en application contre le joint de soupape par un ressort 
prenant appui d'une part sur un 6paulement du corps de valve et tfautre 
part sur uh 6paulement de la tige de soupape. La tige de soupape 
comporte a son extremite ext^rieure un canal axial borgne dSbouchant . 

15 par un trou radial a sa surface exterieure, situS-a un endrolt tel que ce 
trou debouche a.I'exterieur du joint de soupape quand la valve est en ' 
position de repos et a 1'interieurde \z chambre quand la tige de soupape 
est enfoncee en position d'actionnement, la surface ext$rleure de la tige 
de soupape §tant conform6e de fa;on qu'en position de repos, la chambre 

20 de dosage puisse itre remplie par le llquide contenu dans le bldon, et 
qu'en position, d'actionnement, la communication avec le bldon solt 
mterrompue, de fagon que la chambre se vide, sous Teffet du gaz 
propulseur, par le canal axial de la tige de soupape. Quand un tel 
dispositlf aerosol n'est pas utilise, le recipient est normalement pose 

25 sur le culot. II en resulte Svidemment que la chambre de dosage, qui est 
alors placSe en haut du bidon pres de la tubulure de sortie, a tendance a 
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se vtder, ce d'autant plus s'il s'aglt d'une chambre de dosage du type 
ouverte en position de repos. Quand Vutlllsateur va prendre 1e bidon, en 
position droite, puis le retourne et actionne la valve aussitot, il risque 
d'expulser une dose incomplete, si la chambre de dosage s'est v1d6e 
partlellement, ou si le temps $coul$ entre le retournement du bldon et 
Tactionnement de la valve n'est pas suffisant pour permettre un 
rempllssage complet de la chambre de dosage. De plus, si aprfcs usage, 
Tutillsateur retourne le bidon pour le mettre en position droite, avant de 
relacher sa pression sur le bouton poussoir, la chambre de dosage se 
remplira de gaz dans la plupart des cas, ce qui condulra, lors d$ 
I'uttlisation sulvante, & ejecter une dose incomplete si la chambre ne se 
rempllt pas comply tement avant Vactlonnement de la valve. 

Conformement d la pr6sente invention, une valve du type ci- 
dessus est remarquable, notamment en ce qu'il est pr6vu, a llntferteur du 
corps de valve, un volume annexe adjacent d la chambre de dosage, 
pouvant 6tre remplt de liquide par Tactionnement de la soupape en 
position Inverse, ce volume annexe ^tant (sole du volume Interieur du 
bidon & 1'etat de repos de la valve et communtquant avec la chambre de 
dosage. Lorsque I'utilisateur va retourner le bidon pour expulser une 
dose d'a$rosol en position InversSe, le volume de Itquide contenu dans le 
volume annexe va se vlder 1mm$d1atement dans la chambre de dosage qui 
est adjacente, au cas ou celle-cl ne serait pas deja complement 
remplle. 

D'autres caractfrlstlques et avantages de Vinventlon 
apparaltront a la lecture de la description qui va suivre, donn6e a tltre 
d'exemple non limitatlf, faite en relation avec les desslns annexes, sur 
lesquels.; 

la figure I est une vue en coupe d'une valve' selon I'inventlon, 
en position droite, et au repos ; 

la figure 2 est une vue en coupe de la meme valve, a Tetat de 
repos £galement, mals en posit ion : lnvers6e ; et, 
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la figure 3 est une vue en coupe d'une vanante de i'inventlon, a 
1'6tat de repos et en position inversee. 

La valve des figures 1 et 2 comporte de fa?on classique un 
corps de valve I dont la partte supSrfeure en position drolte (sur la 
figure 1) renferme une chambre de dosage 16 dellmltee axlalement par 
deux joints 2 et 3, un joint de chambre inferieur 2 et un joint de soupape 
supSrieur 3. Les joints sont malntenus 6cart6s par une entretoise 
tubulalre 4, dont on peut choisir V£paisseur pour regler avec precision 
le volume de la chambre de dosage. Les joints avec -l'entretoise sont 
maintenus en place par sertissage sur le corps de valve d'une capsule 5 * 
qui, par ailleurs, permet de fixer l'ensemble sur un bidon (non 
represents) avec interposition d'un Joint de col 6. II peut Stre prtvu une 
bague 8 avec une surface inferieure tronconlque pour faciliter le vidage 
complet du bidon par des ouvertures appropriees prevues dans le corps 
de valve, telles que des fentes ou un ou plusieurs trous 103. 

Une tige de soupape 9 est montee dans le corps de valve, a 
travers les joints 2 et 3 et est mobile entre deux positions. A I'etat de 
repos, la tige est sol lid tee vers l'ext£rieur par un ressort 12 prenant 
appui d'une part sur le fond la du corps de. valve, et d'autre part sur un 
Spaulement de la tige. Celle-cl est muhie d'un epaulement 11 qui est 
maintenu applique par le ressort contre le joint de soupape 3. La partle 
superieure de la tige de soupape 9 comporte un canal interne borgne 9fc 
dont le fond communique avec Vexterteur par un passage radial 10. A 
mat de repos, le passage 10 est en dehors de la chambre de dosage, au- 
dessus du Joint de soupape 3, ou tout au moins n'apparait pas a 
l'interfeur de la chambre. En position d'actlonnement, le trou 10 apparait 
bien dSgage en dessous du joint 3, d I'tnterieur de la chambre de dosage 
16. La partle 15 de la tige de soupape qui s'etend vers le bas (ou vers 
rinterleur) a partir de repaulement II est . tubulaire. Le diametre 
exterieur du tube 15 est prevu pour glisser dans Touverture centrale du 
joint de chambre 2, en assurant I'etancheite. Au moins un trou 17 est 
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prevu dans la parol du tube 1 5, au volslnage du joint 2, d un 
emplacement tel que ce trou 17 debouche dans la chambre 16, a 1'etat de 
repos de la valve, mais solt en dehors de cette chambre quand la tige de 
soupape est enfoncee en position d'actlonnement. A Vextremlte 

5 lnf£rleure (en position drolte) du tube 15, est dispose un clapet 18 
constltue par exemple par une btlle reposant sur un stege, de fagon que 
le clapet solt ferme quand la valve est en position drolte, et ouvert 
quand la valve est renversee, ce qui permet (figure 2) au llqutde 
d'attelndre le trou 17, par r Inter leur du tube 15, £ partlr de I'ouverture ' 

10 19, et de penetrer ainsi dans la chambre 16. Un emplacement 20 est 
prevu dans la tige de soupape, a Vlnterleur du tube 15 pour recevolr la 
bille quand la valve est renvers£e. 

Cette valve fonctlonne de la fagon sulvante. Lors de la 
premiere utilisation, l'utilisateur place la valve, avec le bidon dont elle 

15 est solldalre, en position inversfie (figure 2). La bille dSgage Touverture 
19, et le liqutde qui emplit le bldon pSnetre dans la partle creuse 101 du 
corps de valve ou est log$ le ressort Le ga2 qui se trouve dans le corps 
de valve peut s'echgpper facilement par le trou 102 forme dans le fond 
du corps de valve, le trou etant assez petit pour frelner le passage du 

20 llqulde, mals sufflsant pour lalsser passer le gaz llbrement. De Id, le 
llqulde rentre par le trou 19 a l'1nt£r1eur de la partle tubulatre 15 de la 
soupape, puis par le trou 17 dans la chambre de dosage 16. L'utilisateur 
peut alors enf oncer la tige 19. Le trou 17 stirt de la chambre de dosage, 
puis le trou 10 y penetre : la chambre de dosage se vide alors par le 

25 canal 9b, selon le fonctionnement classique bien connu. Pendant ce 
temps, du liquide rentre dans la tige creuse par le trou 17, qui se trouve 
alors au-dessus (en position InversSe) du joint de chambre 2. Le gaz qui 
se trouve dans la tige creuse s'Schappe par le trou 19, puis par le trou 
102. Apres cette expulsion, l'utilisateur laisse revenir la soupape a 

30 retat de repos, et replace en g£n£ral le bidon sur le culot (figure 1) ; le 
reiachement de la soupape peut Intervenir avant, pendant ou aprfes le 
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retournement du bldon. Dans tous les cas pendant le retournement, la 
bllle tombe sur son siege pour obturer le trou 19, et Hnterieur de la 
partle tubulalre 15 de la soupape reste rempli de liquide qui ne peut 
s'echapper, tant que le bldon restera debout 

D6s que le bldon est retourne pour une utilisation ulterleure, 
le volume interieur de la partle tubulalre 15 est immedlatement 
dlsponlble pour etre vide dans la chambre de dosage 16 par te troul 7, si 
cette chambre contfent du gaz pour une ralson quelconque, et ce d'autant 
plus que, sur une certaine longueur, la dimension Interleure du tube 15 
est volslne de celle de la bllle 18 qui, par son pofds, exerce un effet de 
piston pour pousser le llqulde. 

Dans la varlante representee sur la figure 3, le flulde penetre 
dans la chambre de dosage par Vexterieur de la tige de soupape 9', qui 
presente un retrecissement 91 au niveau du joint de chambr^ 2\ 
robturatlon de la chambre de dosage 16 lors de. Vactlonnement de la 
valve par enfoncement de la tlge de soupape etant realist par une 
surepaisseur . 117 de la tlge de soupape, venant se placer dans 
I'ouverture dudlt joint de chambre. Dans ce cas, le clapet est remplace 
par un piston 75, avec un joint 76. Lors d'un fonctlonnement de la valve, 
dans la position Inverse representee sur la figure 3, on enfonce la tige 
9', le piston se souieve, degage le trou 103', et aspire du liquide par ce 
trou Quand la tige 9* revient 3 la position de repos, le piston obture le 
trou 103' et chasse le llqulde dans la chambre 16. On pourralt concevoir, 
si la dimension de la valve en permet la realisation dans des conditions 
economlques, un clapet dans le piston etablissant une communication 
entre ses deux faces en vue de lalsser passer le liquide vers la chambre 
de dosage. 

Dans les deux cas represents cl-dessus, 11 y a un volume 
d'attente 25 qui maintient une quantite de liquide en reserve a proximite 
immediate de la chambre de dosage, afin d'sssurer son remplissage 
immedtat des que la valve est placee en position inversee. 
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RE VESICATIONS 

1 . Valve doseuse pour llqulde charge d'un propulseur llqulde ou 
gaz llquefle, destinee i etre montee dans l'ouverture du col d'un bldon 
d'a£rosol utlllsable en position invers£e, valve du type comportant un 
corps de valve (1) ouvert aux deux extrSmltfcs et renfermant une 

5 chambre de dosage (16) delimitee axialement par deux joints en forme 
de rondelles, un joint de soupape (3) et un Joint de chambre (2), et une 
tlge de soupape (9) mobile £ I'lntSrleur du corps de valve entre une 
position de repos et une position d'actionnement, traversgnt les joints, 
formee avec un epaulement (11), mafntenu dans la position de repos de 

1 o la valve en application contre le joint de soupape (3) par un ressort ( 1 2) 
prenant appul d'une part sur'un epaulement (la) du corps de valve et 
d'autre part sur un Epaulement de la tfge de soupape, la tlge de soupape 
comportant a son extremite exterieure un canal axial borgne (9b) 
debouchant par un trou radial (10) a sa surface exterieure, sltue a un 

15 endroit tel que ce trou debouche a 1'exterleur du joint de soupape (3) 
quand la valve est en position de repos et a l'interieur de la chambre 
quand la tlge de soupape est enfoncee en position d'actionnement, la 
surface exterieure de la tige de soupape etant formee pour assurer un 
passage entre la chambre de dosage (16) et l'interieur du bldon, quand la 

20 valve est a Vetat de repos, et clore la chambre quand la tige de soupape 
est actionnee par enfoncement dans la valve, caracterlsSe en ce qu'il est 
prevu a l'interieur du corps de valve (1), un volume annexe adjacent a la 
chambre de dosage, pouvant etre rempll de llqulde par Vactionnement de 
la soupape en position Inversee, ce volume annexe etaht Isoie du volume 

25 interieur du bldon a vetat de repos de Ja valve et communiquant avec la 
chambre de dosage. 

2. Valve selon la revendlcation 1, caracterisee en ce que le 
volume annexe (25) est prevu a l'interieur de la tlge de soupape qui est 
creuse, est obturable par un clapet (18) a rextremlte de ladtte tige, et 

30 communique avec la chambre de dosage ( 1 6), a retat de repos par un trou 
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(17), qui vtent se placer a l'exttrteur de la chambre, quand la tlge de 
soupape est actlonnee par enf oncement dans le corps de valve. 

3. Valve selon la revendlcatlon 1 ; caractSrtsee en ce que le 
volume annexe (25) est dSltmttfc par un piston (75) forms a r extremity 

5 de la tfge de soupape, obturant £ l'fetat de repos un trou (103 ) dans la 
paroi du corps de valve, la communicatton entre le volume annexe et la 
chambre de dosage 6tant r6alls6e par un r6tr$clssement (91) de la tlge 
de soupape au droit du joint de chambre (2 l ), I'obturation de la chambre a 
I'etat d'actlonnement 6tant r6alls6e par une sur£palsseur (117) de la 

io tige de soupape, venant se placer dans 1'ouverture dudit Joint de 
chambre. 
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(54) A metering aerosol valve usable In the upstdedown position 

(57) An aerosoi metering valve for use in the upsidedown position includes an auxiliary volume (25) adjacent to the 
metering chamber (16) and serving to retain a volume of liquid when the valve is in the rest state, said volume being 
available for emptying immediately into the metering chamber as soon as the valve is turned upsidedown for use in the 
upsidedown position. With the container upright, the ball closes orifice (19) to retain liquid in chamber (25). An alternative 
embodiment has a piston adapted to isolate an auxiliary volume of liquid. 
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A METERING AEROSOL VALVE USABLE IN THE UPSIDEDOWN POSITION 
The present invention relates to a valve for a liquid 
charged with a propellant liquid or liquified gas, the valve 
being for fitting in the opening of an aerosol can, and usable 
5 in the upsidedown position, A valve of this type is described 
in French patent number 1 225 163, inter alia , and comprises: a 
valve body open at two ends and containing a metering chamber 
which is axially delimited by two washer-shaped gaskets, namely 
a valve gasket and a chamber gasket; and a valve rod passing 

10 through the gaskets and movable inside the valve body between a 
rest state and an actuated state, the valve rod including a 
shoulder which, in the rest state of the valve, is maintained 
pressed against the valve gasket by a spring which bears 
firstly against a shoulder of the valve body and secondly 

15 against a shoulder of the valve rod. The outside end of the 
valve rod includes an axial blind channel which opens out to 
its outside surface via a radial hole situated at a location 
such that said hole opens out to the outside of the valve 
gasket when the valve is in the rest position and to the inside 

20 of the chamber when the valve rod is pushed into its actuated 
position, the outside surface of the valve rod being shaped in 
such a manner that when in the rest state, the metering chamber 
is capable of "being filled by the liquid contained in the can, 
and when in the" actuated state, communication with the can is 

25 interrupted such that the chamber empties via the axial channel 
of the valve rod under the effect of the propellant gas. When 
such, an aerosol device is not in use, the can is normally stood 
on its bottom. Naturally, this causes the metering chamber 
which is then at the top of the can close to its outlet duct to 

30 tend to empty, in particular if the metering chamber is of the 
type which is open in the rest state. When the user next takes 
the can in the upright position and then turns it upsidedown 
and actuates the valve at once, there is a danger of an 
incomplete metered quantity of liquid being expelled assuming 

35 that the metering chamber has emptied partially and the can has 
not been held upsidedown prior to valve actuation for long 
enough to ensure that the metering chamber is completely 
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refilled. Further, if after use, the user turns the can the 
right way up prior to releasing the pushbutton, then the 
metering chamber will generally fill with gas, and next time 
the can is used, this too will cause an incomplete metered 
5 quantity of liquid to be ejected unless the chamber is given 
time to refill completely prior to actuating the valve. 

The present invention provides a valve of the type speci- 
fied above, which valve is remarkable in that an auxiliary 
volume is provided inside the valve body adjacent to the 

10 metering chamber and suitable for being filled with liquid by 
the valve being actuated in the upsidedown position, said 
auxiliary volume communicating with the metering chamber and 
being isolated from the inside volume of the can when the valve 
is in the rest state and the can is the right way up. When the 

15 user turns the can upsidedown in order to expel a metered 
quantity of aerosol from the upsidedown position and in the 
event that the metering chamber is not already completely full, 
the volume of liquid contained in the auxiliary volume empties 
immediately into the metering chamber which is adjacent 

20 thereto. . 

Other characteristics and advantages of the invention 
appear from reading the following description given by way of 
non-limiting "example and with reference to the accompanying 
drawings, in which: 

25 Figure 1 is a section through a valve in accordance with 

the invention shown the right way up and in the rest state; 

Figure 2 is a section through the same valve, still in the 
rest state, but in the upsidedown position; and 

Figure 3 is a section through a variant valve in 

30 accordance with the invention shown in the rest state and in 
the upsidedown position. 

The valve of Figures 1 and 2 comprises, in conventional 
manner, a valve body 1 whose top portion (when the right way up 
as shown in Figure 1) encloses a metering chamber 16 which is 

35 axially delimited by two gaskets 2 and 3, comprising a bottom 
or "chamber 1 ' gasket 2 and a top or "valve" gasket 3. The 
gaskets are held apart by a tubular spacer 4 whose thickness 
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may be selected in order to accurately adjust the volume of the 
metering chamber. The gaskets and the spacer are held in place 
by crimping a capsule 5 onto the valve body, which capsule also 
enables the assembly to be fixed on a can (not shown) with a 
5 neck gasket 6 being interposed therebetween. A ring 8 having a 
funnel-shaped bottom surface may be provided in order to 
facilitate complete emptying of the can via appropriate 
openings provided in the valve body r for example in the form of 
slots or one or more holes 103. 

10 A valve rod 9 is mounted in the valve body, passing 

through the gaskets 2 and 3, and is movable between two 
positions. When in its rest state, the rod is urged outwardly 
by a spring 12 bearing firstly against the bottom la of the 
valve body and secondly against a shoulder on the rod. The rod 

15 is also provided with a shoulder 11 which the spring causes to 
be pressed against the valve gasket 3. The top portion of the 
valve rod 9 includes an internal blind channel 9b whose bottom 
communicates with the outside via a radial passage 10, In the 
rest state, the passage 10 is located outside the metering 

20 chamber above the valve gasket 3, or at very least it does not 
penetrate into the chamber. When actuated, the hole 10 is 
fully disengaged beneath the valve gasket 3 inside the metering 
chamber 16. The portion 15 of the valve rod which extends 
downwardly (i.e. inwardly) from the shoulder 11 is tubular. 

25 The outside diameter of the tubular portion 15 is designed to 
* slide through the central opening of the chamber gasket 2, in a 
sealed manner. At least one hole 17 is provided through the 
wall of the tubular portion 15 in the vicinity of the chamber 
gasket 2 at a location such that said hole 17 opens out into 

30 the chamber 16 when the valve is in the rest state but lies 
outside the chamber when the valve rod is depressed into the 
actuated position. The bottom end of the tubular portion 15 
(when the can is the right way up) has a non- return valve 18 
constituted, for example, by a ball resting on a seat, such 

35 that the non-return valve is closed when the valve is the right 
way up and opened when the valve is upsidedown, thereby 
enabling liquid to reach the hole 17 from the inside of the 
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tube 15 via the opening 19, and thus penetrate into the chamber 
16 (see Figure 2). A recess 20 is provided in the valve rod 
inside a tubular portion 15 in order to receive the ball when 
the valve is upsidedown. 
5 The valve operates as follows.' The first time the valve 

is used, the user turns the valve and the can to which it is 
fixed upsidedown (see Figure 2). The ball opens the opening 
19, and the liquid with which the can is filled penetrates into 
the hollow portion 101 of the valve body in which the spring is 

10 received. The gas which was in the valve body can readily 
escape through the hole 102 formed in the bottom of the valve 
body, which hole is small enough to restrict the passage of 
liquid but large enough to allow gas to pass freely. The 
liquid can then enter the tubular portion 15 of the valve via 

15 the hole 19 and then pass through the hole 17 into the metering 
chamber 16. The user may then push the rod 19 into the can. 
The hole 17 leaves the metering chamber, and thereafter the 
hole 10 enters it. The metering chamber then empties through 
the channel 9b ±n the well-known conventional manner. Mean- 

20 while, liquid enters the hollow rod via the hole 17 which is 
then above the chamber gasket 2 (while the assembly is in the 
upsidedown position). The gas in the hollow rod escapes via 
the hole 19 and then via the hole 102, After expelling a 
metered quantity of liquid, the user allows the valve to return 

25 to the rest state, and generally stands the can back on its 

bottom (Figure 1 position). The valve may be released before, 
during, or after the can is turned the right way up. In any 
event while the can is being turned the right way up, the ball 
falls onto its seat and closes the hole 19, and the inside of 

30 the tubular portion 15 of the valve remains filled with liquid 
which cannot escape so long as the can remains the right way up. 

As soon as the can is turned upsidedown for a subsequent 
utilization, the inside volume of the tubular portion 15 is 
immediately available for being emptied into the metering 

35 chamber 16 via the hole 17 supposing there to be gas in said 
chamber for some reason or other, and this effect is enhanced 
by the inside size of the tubular portion 15 being close to the 




5 

size of the ball 18 over a certain length such that the weight 
of the ball produces a liquid-thrusting piston effect. 

In the variant shown in Figure 3, the fluid penetrates 
into the metering chamber past the outside of the valve rod 9' 
5 which has a reduced-diameter portion 91 where it passes through 
the chamber gasket 2', with the metering chamber 16 being 
closed when the valve is actuated by pressing the valve rod by 
means of a larger diameter portion 117 of the valve rod 
engaging in the hole through said chamber gasket. In this 

10 case, the non- return valve is replaced by a piston 75 and a 
piston ring 76. When the valve is operated in the upsidedown 
position shown in Figure 3, the rod 9* is pressed into the can, 
thereby raising the piston and opening the hole 103 1 , thus 
sucking in liquid via said hole. When the rod 9 T returns to 

15 the rest state, the piston closes the hole 103' and expels the 
liquid into the chamber 16. A non-return valve may be provided 
inside the piston if the valve is large enough for such a 
design to be economically feasible, for the purpose of 
establishing communication between the two sides of the piston 

20 in order to allow liquid to pass into the metering chamber* 
In both of the cases described and shown above, there 
exists an auxiliary volume 25 which keeps a reserved quantity 
of liquid in the immediate proximity of the metering chamber in 
order to ensure that it is filled at once whenever the valve is 

25 turned upsidedown. 
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CLAIMS 

1/ A metering valve for a liquid charged with a propellant 
liquid or liquified gas and intended to be mounted in the neck 
opening of an aerosol can which is usable in the upsidedown 
5 position, the valve being of the type comprising a valve body 
open at two ends and containing a metering chamber 
which is axially delimited by two washer-shaped gaskets, namely 
a valve gasket and a chamber gasket, and a valve rod 

passing through the gaskets and movable inside the valve 

10 body between a rest state and an actuated state, the valve rod 
including a shoulder which, in the rest state of the 

valve, is maintained pressed against the valve gasket by a 
spring which bears firstly against a shoulder of the 

valve body and secondly against a shoulder of the valve rod, 

15 the outside end of the valve rod including an axial blind 
channel which opens out to its outside surface via a 

radial hole situated at a location such that said hole 

opens out to the outside of the valve gasket when the valve 
is in the rest state and to the inside of the chamber when the 

20 valve rod .is pushed into its actuated state, the outside 
surface of the valve rod being shaped to provide a passage 
between the metering chamber and the inside of the can 

when the valvfe is in the rest state, and to close the chamber 
when the valve irod is actuated by being pushed into the valve, 

25 the valve being characterized in that an auxiliary volume is 
provided inside the valve body adjacent to the metering 
chamber and suitable for being filled with liquid by the valve 
being actuated in the upsidedown position, said auxiliary 
volume communicating with the metering chamber and being 

30 isolated from the inside volume of the can when the valve is in 
the rest state and the can is the right way up, 

2/ A valve according to claim 1, characterized in that the 
auxiliary volume is provided inside the valve rod which is 

35 hollow, said auxiliary volume being closeable by a non-return 
valve at the end of said rod and communicating with the 

metering chamber when the valve is in the rest state via a 



7 

hole which is moved outside the chamber when the valve rod 

is actuated by being pushed into the valve body. 

3/ A valve according to claim 1, characterized in that the 
5 auxiliary volume is delimited by a piston formed at 

the end of the valve rod, said piston closing a hole 
through the wall of the valve body when the valve is in the 
rest state, with communication between the auxiliary volume and 
the metering chamber being provided by a reduced diameter 

10 portion of the valve rod where it passes through the 

chamber gasket, with the chamber being closed in the 

actuated state by a larger diameter portion of the valve 

rod engaging in the opening through the chamber gasket. 
4/ A metering valve substantially as herein described with 

15 reference to Figures 1 and 2 or Figure 3 of the accompany- 
ing drawings. 
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